
GBT 28696 离心机 分离机 转子平衡检验规范

修订 编制说明

一 工作简况

1、目的和意义

GB/T 28696-2012《离心机 分离机 转鼓平衡检验规范》标准颁布实施已 12年，该标准的实施，对

于我国离心机、分离机等离心分离机械产品的转鼓平衡的测试和检验给出了科学有效的方法，为提高我

国离心机、分离机产品的技术水平和质量发挥了重要的作用，促进了我国离心机分离机行业的发展，推

动我国离心机分离机产品的出口。

经过 12 年的发展，我国分离机械产品也得到了较大的发展，多种新技术新材料新工艺的离心机、

分离机产品服务于各行各业，例如高速卧式螺旋卸料沉降离心机的研发和应用，关于挠性转子的动平衡

需要进行规范。另外，离心萃取机产品也逐步获得了市场的认可，原标准中并未包括。该标准在制定时

参考和引用了 GB/T 6557-2009《挠性转子机械平衡的方法和准则》的内容，该标准于 2022 年 03 月 01

日废止，并由 GB/T 9239.12-2021 《机械振动 转子平衡 第 12 部分：具有挠性特性的转子的平衡方法

与允差》代替。

因此，为了继续有效规范我国离心机、分离机产品动平衡的检验，同时对离心萃取机产品进行动平

衡的规范，同时，为了满足当前我国离心机分离机的技术发展，有必要对该标准进行修订。该标准的修

订，一方面解决了标准规范性引用文件被废止后的无法正常实施的问题，另一方面，可以推动我国离心

机分离机以及离心萃取机产品的技术发展和质量提升。

2、项目来源

根据国标委发【2025】43 号文“国家标准委关于下达 2025 年第七批推荐性国家标准计划及相关标

准外文版计划的通知”要求，GB/T 28696-2012《离心机 分离机 转鼓平衡检验规范》修订计划项目被

批准立项，项目计划号 20254029-T-604，牵头起草单位：合肥通用机械研究院有限公司。

本项目计划完成时间：2026 年 8月 6日。

3、主要工作过程

起草阶段：

2025 年 8月 6日，本项目批复立项。项目起草单位有合肥通用机械研究有限公司、安庆中船柴油机

有限公司、浙江轻机离心机制造有限公司、重庆江北机械有限责任公司、江苏赛德力制药机械制造有限

公司、安徽普源分离机制造有限公司、宜兴市华鼎机械有限公司、江苏同泽过滤科技有限公司、江苏华

大离心机制造有限公司、巨能机械（中国）有限公司、上海市离心机械研究所有限公司、广州广重分离

机械有限公司、南京新筛分科技实业有限公司、天津大学、河北冠能石油机械制造有限公司、重庆工商

大学、国机通用机械科技股份有限公司。牵头单位合肥通用机械研究院有限公司经请示分离机械标委会

秘书处，着手组件了本项目修订工作组，工作组成员有：周进、陆程翔、吴将天、张剑鸣、顾逸、陈林、

袁岑岑、王晶晶、范匡余、牟富君、曲世强、赖苗生、程学飞、谭蔚、周鹏先、龚海峰、陈崔龙、王蔚

鸿。工作组召开了修订工作启动会议，对工作组各成员的工作进行了安排。起草组在项目立项申报草案

的基础上，以及前期复审结论，在搜集了国内外相关企业、检测机构对离心机分离机动平衡的检验情况，

请相关离心机分离机制造企业开展了动平衡的试验验证工作，并搜集和参考了相关ISO标准和国家标准，

结合以上资料对草案进行了修改和完善，起草组完成了本标准的初稿。2025 年 12 月初，起草组对该初

稿进行了会议讨论对初稿进一步完善，于 2025 年 12 月底形成标准征求意见稿。

4、主要参加单位和工作组成员及其所做的工作



本标准起草单位：合肥通用机械研究有限公司、浙江轻机离心机制造有限公司、重庆江北机械有限

责任公司、江苏赛德力制药机械制造有限公司、安徽普源分离机制造有限公司、宜兴市华鼎机械有限公

司、江苏同泽过滤科技有限公司、江苏华大离心机制造有限公司、巨能机械（中国）有限公司、上海市

离心机械研究所有限公司、广州广重分离机械有限公司、南京新筛分科技实业有限公司、天津大学、河

北冠能石油机械制造有限公司、重庆工商大学、国机通用机械科技股份有限公司。

本标准主要起草人：周进、吴将天、张剑鸣、顾逸、陈林、袁岑岑、王晶晶、范匡余、牟富君、曲

世强、赖苗生、程学飞、谭蔚。

工作组成员主要工作：周进任组长，并负责标准的起草工作，陈崔龙、谭蔚负责标准的审核，吴将

天、张剑鸣、顾逸、陈林、袁岑岑和王晶晶负责标准相关资料的搜集整理工作，袁岑岑、吴将天和曲世

强等还负责试验验证工作，范匡余、牟富君、曲世强、赖苗生、程学飞负责征求意见稿意见的汇总处理

和回复工作，周鹏先和龚海峰负责编制说明的编写统稿工作。

二 标准编制原则、主要内容、主要差异和解决的主要问题

1、编制原则

本标准在制定工作中遵循“面向市场、服务产业、自主制定、适时推出、及时修订、不断完善”的

原则，标准制定与技术创新、试验验证、产业推进、应用推广相结合，统筹推进。

本标准在结构编写和内容编排等方面依据 GBT 1.1-2020《标准化工作导则第 1 部分：标准化文件

的结构和起草规则》进行编写。在确定本标准主要技术内容时，综合考虑生产企业的能力和用户的利益，

寻求最大的经济效益和社会效益，充分体现了标准在技术上的先进性和技术上的合理性。

2、主要内容

本标准规定了工业用离心机、分离机和离心萃取机转子平衡准则、转子平衡校正、转子平衡校正人

员及平衡校正安全要求、转子平衡校正报告等规范要求。

本标准适用于各种具有金属和非金属转子（衬包或不衬包）工业用离心机包括工业脱水机（以下简

称离心机），各种工业用碟式分离机、管式分离机、室式分离机（以下简称分离机）以及离心萃取机转

子在平衡设备上平衡和现场校正。

3、标准主要差异

3.1 封面

本次修订时，根据标准内容的变化，将标准的名称修订为“离心机 分离机转子平衡 检验规范”，

英文名称也修订为“Centrifuge & Separator rotor balance—Inspection standard”。离心机分离

机产品中需要进行动平衡的不仅仅是转鼓，还包括主轴、卧式螺旋卸料离心机的螺旋输送器、差速器等

转子。

如下图JB/T 502-2015《螺旋卸料沉降离心机》5.5.5.1条的规定，明确提出了螺旋斜拉桥和差速器

外壳也应做动平衡。

另外，参考ISO 21940和GB/T 9239.2等标准的表述，将转鼓改为转子更准确一些。

3.2 引言

本次修订，修改了引言，重新综述了标准的修订背景、修订目的和主要的修订内容和意义。



3.3 范围

随着化工行业的发展，非金属材料的设备应用场景越来越多，需要对应的规范来应对这些材料的特

殊性，确保其运行的安全性和可靠性。同时其他离心机及分离机也得到了大力发展，如高速卧式螺旋卸

料沉降离心机和离心萃取机。综上，本次修订时，对于标准主要技术内容的规定进行了修订，修订后内

容如下

修改了范围，增加对于非金属转子和离心萃取机的适用。

“本标准规定了工业用离心机、分离机和离心萃取机转子平衡准则、转子平衡校正、转子平衡校正

人员及平衡校正安全要求、转子平衡校正报告等规范要求。

本标准适用于各种具有金属和非金属转子（衬包或不衬包）工业用离心机包括工业脱水机（以下简

称离心机），各种工业用碟式分离机、管式分离机、室式分离机（以下简称分离机）以及离心萃取机转

子在平衡设备上平衡和现场校正。”

3.4 术语和定义

3.4.1 刚性特性转子

原标准中该术语原名称是“刚性转子”，该术语的定义较为简单和宽泛，在实际的工作中很难针对

该定义确定转子具体是否在刚性划分范围内。

本次修订参考了GB/T 9239.2-2025中3.2.1对刚性特性的定义说明：

3.2.1

刚性特性 rigid behaviour

转子以不超过最高工作转速(3.1.6)的任意转速旋转,由于不平衡(3.3.1)分布所导致的挠曲相对于

不平衡允差(3.4.12)能忽略不计的特性。

根据上述国标定义，本次修订将刚性转子的术语名称修改为刚性特性转子，其定义修订为：

“转子以不超过最高工作转速的任意转速旋转，由给定的不平衡量的分布引起的挠曲相对于不平衡

允差能忽略不计的转子。”

该术语英文翻译不变。

3.4.2 挠性特性转子

原标准中该术语原名称是“挠性转子”，该术语的定义较为简单和宽泛，在实际的工作中很难针对

该定义确定转子具体是否在刚性划分范围内。

本次修订参考了GB/T 9239.2-2025中3.2.1对刚性特性的定义说明：

3.2.2

挠性特性 flexible behaviour

转子以不超过最高工作转速(3.1.6)的任意转速旋转,由于不平衡(3.3.1)分布所导致的挠曲相对于

不平衡允差(3.4.12)不能忽略的特性。

根据上述国标定义，本次修订将刚性转子的术语名称修改为刚性特性转子，其定义修订为：

“转子以不超过最高工作转速的任意转速旋转，由给定的不平衡量的分布引起的挠曲（弹性挠曲）

相对于不平衡允差不能忽略不计的转子。”

该术语英文翻译不变。

3.4.3 术语及定义删除

删除原标准中的剩余不平衡、平衡、低速平衡和高速平衡的术语和定义。这些属于在GB/T 9239.2

《机械振动 转子平衡 第2部分：词汇》中已经给出定义，这些定义也适用于本标准，本标准引用了该

标准，此处不必重复定义。

3.5 总则

本次修订，修改了原标准中“离心机转鼓平衡准则”一章，将其改为“总则”，对其中内容进行了

修改，下面逐条进行阐述。

3.5.1 刚性特性转子和挠性特性转子的确定



对于离心分离产品，需要先确定离心机、分离机和离心萃取机的转子是刚性特性转子还是挠性特性

转子。离心机、分离机和离心萃取机产品的转鼓或转鼓组件根据不同的结构特点和安装形式，其挠性特

性是不同的。GB/T 9239.12-2021(等效采标ISO 21940-12:2016)在附录E中给出了如何确定转子是刚性

特性还是挠性特性的方法。

根据刚性特性转子和挠性特性转子的定义， 当转子在旋转时，由于转子的不平衡导致的挠曲相对

于不平衡允差不能忽略时，那么该转子为挠性转子。

不平衡允差是由转子设备的振动限制所决定的。而不平衡挠曲通常取决于转子的转速、质量、长度，

即一阶挠曲临界转速，本次修订，在附录A中给出了一阶挠曲临界转速的计算方法供标准使用者参考。

根据经验，结合离心机、分离机产品的特点，通常认为：

类型 定义

刚性转子 工作转速 < 0.7× 一阶挠曲临界转速

柔性转子 工作转速 > 1.3× 一阶挠曲临界转速

离心机和离心萃取机最高工作转速与一阶挠曲临界转速之比小于 0.7，可认为离心机和离心萃取机的转

子对平衡而言转子具备刚性特性；

这里需要注意，卧式螺旋卸料离心机是需要区别对待的，根据高速卧式螺旋卸料离心机的定义（见 JB/T

502-2015 3.1）,长径比和转速较高的离心机需要按照挠性转子来考虑。

假设：一台卧螺沉降离心机，转鼓直径为 400，长径比为 3，转速为 4000 转，转鼓组件的总质量约为 600kg。

根据本标准附录 A 的一阶挠曲临界转速的计算公式（A.1）计算：

𝑛1 ൌ
30
𝜋
ൈ

48𝐸𝐼
𝑚𝐿3

弹性模量取 195Mpa，轴的横截面惯性矩 I取 3.215×10⁻⁶ m⁴（按轴直径 80mm 计算），通过计算可得到

其一阶挠性临界转速为：

𝑛1 ൌ
30

𝜋
ൈ 48∗195∗10^9∗3.215∗10⁻⁶

600∗1.23
=1626r/min。

上述公式中给定的值只是一个估算值，与实际值未必一致，主要是想通过这个公式，说明这个一阶挠曲

临界转速与转子的转速、质量、材质以及长度的关系。通过上述计算，我们可以知道，这里的一阶挠曲

转速是比较低的。按照前表中的定义，该转子是挠性转子。

B、分离机工作转速较高，通常被认为是挠性特性转子。

对于分离机，碟式分离机和管式分离机是不同的，对于碟式分离机，还是需要通过计算临界转速来

确定其挠性特性。

同时，除了通过数据判断转子特性外，规定了如何通过柔性试验方法确定转子具备刚性特性还是挠

性特性。

3.5.2 平衡品质等级

在进行转子平衡检验时，需要根据不同产品、转子的不同形式，规定平衡品质等级，平衡品质等级

是在转动零件上允许的不平衡量的重要指标。原标准中仅对于许用剩余不平衡量进行了定义并提出了测

量方法，并没有根据不同产品进行统一化和通用化的规定。

本次修订，起草组根据其他标准内规定及行业内数据给出了平衡品质等级的来源和定义方法，GB/T

9239.11在标准中给出了离心机和分离机类产品的平衡品质等级为G6.3。

实际上，在绝大部分的分离机械产品标准中，规定了平衡品质等级的取值都是6.3，但是在JB/T

502-2015《螺旋卸料沉降离心机》标准中，单独规定了高速螺旋卸料沉降离心机的平衡品质等级取2.5。

具体定义方法见本标准的4.2.1到4.2.5条。

3.5.3 校正平面

只需要在一个校正面内校正平衡的方式，称为消除转子的不平衡，使其处于平衡状态的操作叫作平

衡校正，平衡校正是在垂直与转子轴线的平面上进行的，该平面称为校正平面。原标准并未规定平衡工

作时，转子校正平面的选法，因此本次修订将其加上。转子校正平面的数量取决于转子初始不平衡量的

大小和分布，以及转子的设计，校正平面的形状及其与允差平面的相对位置。对于离心机、分离机以及



离心萃取机，采用哪种需要依据机器转子的长径比、刚性特性和转子质量分布复杂度——判断转子旋转

时的不平衡类型（静不平衡、力偶不平衡或动不平衡）。具体如下：

A、离心机因其开口式转鼓结构的转子，且长径比多小于1的特征形式，其质量分布集中在转鼓的环

形侧壁和底部平面，旋转时仅产生径向离心力，无明显力偶，校正平面可以选择单面校正。在实际操作

中，由于制造工艺的不确定性（如焊接转鼓）等因素，基于安全的考虑，通常选择双面校正。其中存在

特例，如卧式离心机转子长径比通常大于1，转速较高，通常采用双面校正。

B、碟式分离机转鼓为封闭的不规则碗状结构，内部叠放碟片，质量分布不均，且转速较高，转鼓

属于挠性转子，但转鼓为立式安装，可以选择双面校正。管式分离机虽长径比值远大于1，但其质量分

布较均匀，且为立式安装，也按双面校正进行平衡。

C、离心萃取机转鼓与立式离心机转鼓基本相同，但转鼓长径比大于1，通常按双面校正进行平衡。

3.6 平衡设备、仪器和平衡时的安装

本次修订，相较于原标准增加了第5章“平衡设备、仪器和平衡时的安装”，部分内容来源于原标

准第6章，对原标准第6章部分进行了修改，增加了5.2.4条的内容，主要对平衡时，平衡仪器和其安装

提出了一些要求，下面逐条阐述。

3.6.1 平衡仪器

A、对于平衡检验来说，首要工作就是根据转子情况选择合适的平衡机，5.1.1条规定了离心机、分

离机和离心萃取机的转子平衡校正时要根据情况选择立式或卧式平衡机，且平衡机应符合GB/T 9239.21

的规定，并分别符合JB/T 9390、JB/T 9392和JB/T 9393的规定。

B、5.1.2条规定了校正仪器仪表应有经法定部门检定的校准证书，且在有效期内。测量设备和仪器

仪表的精度应符合表1的规定。下面是起草组根据其他标准规定出的测试设备和仪器仪表精度要求参数。
设备/仪器仪表名称 用途 精度

平衡机
检测转子的不平衡量大小及相位，为校正提

供数据依据

硬支承平衡机：0.1 g・mm/kg

软支承平衡机：0.01 g・mm/kg

转速测量仪 测量转速 ±0.1 rpm

振动传感器
配合平衡机或现场平衡仪使用，采集转子旋

转时的振动信号，转化为电信号供分析。
±5%

分析天平 测量平衡块质量 0.1 mg
电子台秤 测量平衡块质量 0.1 g
直尺 测量转子外形尺寸 0.5mm
百分表 测量转子径向和端面跳动 0.01mm

千分表
测量管式分离机和高速离心机等转子径向和

端面跳动
0.001mm

圆度仪 测量转子圆柱度 ±0.02 μm

定心夹具
定位和夹持转子，保证转子旋转中心与平衡

机主轴中心同轴。
径向圆跳动≤0.005 mm

C、5.1.3条规定了当转子按挠性转子进行平衡校正时，应采用与机型的振动特性相匹配的测量装置

和传感器。

3.6.2 平衡时的安装

该条规定了平衡时转子设计要求及安装要求，具体如下。

A、5.2.1条规定了转子部件在设计时应满足各种要求。

B、5.2.2条规定了转子部件组装后应有校正用的同轴基准面。

C、5.2.3条规定了安装在平衡机上的转子，其支承条件应与转子在离心机、分离机或离心萃取机上

的实际支承条件相同或类似。

D、5.2.4条规定了安装时需保证传感器和支架在平衡转速范围内应没有明显影响振动测量的共振。

E、5.2.5条给出了转子可不进行平衡校正的情况：○1 转鼓累计总去重量已超出产品标准所限定最大

总校正质量要求；○2 转鼓已超出产品标准所规定的使用寿命期限。且上述限制条件的解除需制造方设计

部门决定。

F、5.2.6条规定若平衡设备上本身就有测量系统，试验期间不允许更换平衡设备，都应使用该平衡

设备。

3.7 离心机、萃取机转子平衡准则



将原标准中第4章的内容进行文字的整合，修订，改为新标准的第6章。

3.7.1 准则的选择

第6.1条内容根据原标准的内容进行了整合和简化，规定了离心机、离心萃取机转子评定准则按允

许的剩余不平衡限值来制定。基于振动限值来确定刚性转子平衡允差，这种情况的主要目的是限制特定

平面内的振动，应由产品标准的振动限值或用户的要求来决定。

3.7.2 剩余不平衡量的评定方法

修订后的标准在6.2.1条内修改了许用剩余不平衡量的计算公式并增加了用转速计算许用剩余不平

衡量，具体公式见6.2.1条。于6.2.2条中，规定了许用不平衡量向允差平面的分配方法，修订后标准中

6.2.2.1和6.2.2.2内容沿用了原标准中4.2.2.1和4.2.2.2内容，对原标准中4.2.2.3和4.2.2.4中用语进

行了修订，具体修订内容如下所示：

A、新标准中6.2.2.3使用“宜规定”替代了原标准中4.2.2.3的“应限定”，将原标准中“不宜大

于”和“不宜小于”中的宜删去；

B、新标准中6.2.2.4使用“宜规定”替代了原标准中4.2.2.4的“应限定”，将原标准中“不宜大

于”和“不宜小于”中的宜删去。

GB 3100-93 国际标准单位制及其应用

3.7.3 剩余不平衡量的检验

修订后标准在6.3条中修改了原标准中4.3条的引用标准，具体如下：

A、新标准中6.3.1条中用GB/T 9239.21代替了原标准中GB/T 9239.2的引用；

B、新标准中6.3.2条中用GB/T 9239.14代替了原标准中GB/T 9239.2的引用。

3.8 分离机转子平衡准则

将原标准中第5章的内容进行文字的整合，修订，改为新标准的第7章。

3.8.1 准则的选择

原标准5.1.1中挠性转子仅包含了分离机转鼓转子，但是在实际工作过程中，因为高速螺旋卸料沉

降离心机转子因其高转速和大长径比特点，一般也为挠性转子，因此在新标准7.1.1中，挠性转子划分

范围中添加了高速螺旋卸料沉降离心机。同时参考JB/T 502-2015 3.1为该条添加了如下注：

注：注：转鼓公称直径≤400mm，分离因数≥4000，且长径比≥3；或转鼓公称直径为400mm～600mm，

分离因数≥3500，且长径比≥3；或转鼓公称直径≥600mm，分离因素≥3000，且长径比≥3的螺旋卸料

沉降离心机、螺旋卸料沉降过滤离心机视为高速螺旋卸料沉降离心机【来源：JB/T 502-2015 3.1】。

删除了原标准中5.1.2的内容。

3.8.2 基于振动限值的评定

在原标准中5.2.2中增加内容，修订为新标准的7.1.1，除了平衡仪器需要满足对应的标准要求，转

子本身也需要满足产品标准的规范，评定方法按照GB/T 9239.12-2021中7.4规定执行。

修改原标准中5.2.3振动限值的参考标准具体部分，修订为新标准的7.2.3，将“按GB/T10895-2004

附录B的规定”更改为“按GB/T 10895的规定进行评定”。

修改原标准中5.3.2的内容，修订为新标准的7.3.2，增加平衡转速作为说明内容，描述如下“在工

作转速下评定，必须选择两个适当的试验平面，并说明校正平面的轴向位置和平衡转速。”

3.9 转子平衡校正

将原标准第6章剩余部分内容进行修订，更改为现标准的第8章，同时，增加8.3条“衬包转子的平

衡校正”，具体描述如下：

衬塑或衬胶类转子应在衬包前后分别进行平衡和校正。

3.10转子平衡人员及平衡校正安全要求



将原标准第7章内容进行修订，更改为新标准的第9章。

在9.2安全中，将原标准中7.2.1的内容拆分成两部分，分别为现标准的9.2.1和9.2.2。其中，9.2.1

内容如下：

转子平衡校正时，转子旋转件紧固部位或联接处应有可靠的防松措施，转动部分有防护措施，特别

是在试加重的情况下，以防止加重物的飞出；

9.2.2内容则如下：

操作人员可能触及的有危险的外露转动件应采取距离防护或设置防护装置，确保人身安全。

删除原标准9.2.3中的“必要时”，将其修订到新标准的9.2.3中。

3.11转子平衡校正报告

原标准第8章修订后更改为新标准的第10章。

3.12附录A

增加了资料性附录A“一阶挠曲临界转速的计算”。

3.13附录B

将原标准附录A进行修订，更改为新标准的附录B“确定转子是刚性特性还是挠性特性的方法”。

3.13.1 概述

和原标准相比，增加了基于最高转速的转子共振情况划分，如果共振是在最高使用转速以上,按照

B.3和B.4的测试,可表明第一阶转子共振的影响。

修订了原标准中有关于GB/T 6557-2009的引用，将其更改为GB/T 9239.12-2021。

3.13.2 转子是刚性特性的还是挠性特性的确定

增加了B.2.1的描述，具体如下：

B.2.2～B.2.4中给出的一个或多个信息源，可用来确定转子是刚性特性还是挠性特性的，从而确定

采取的平衡方法。

修订了B.2.2有关于GB/T 6557-2009的引用，将其更改为GB/T 9239.12-2021。

修订了B.2.3中对于刚性特性范围的划分，怎加了一种情况“第一节挠曲临界转速超过最高工作转

速至少50%”。

3.14附录C

将原标准中的资料性附录B修订为新标准中的规范性附录C，内容无变化。

4、解决的主要问题

该标准的2012版已经颁布实施了12年，该标准的实施，对于我国离心机、分离机等离心分离机械产

品的转鼓平衡的测试和检验给出了科学有效的方法，为提高我国离心机、分离机产品的技术水平和质量

发挥了重要的作用，促进了我国离心机分离机行业的发展，推动我国离心机分离机产品的出口。本次修

订，对原标准进行了完善，主要解决以下几点问题：

1、 对定义进行了完善、扩充，从转鼓扩大至转子，更全面；

2、 扩大了标准的适用范围，增加对于非金属转子和离心萃取机的适用；

3、 修改了刚性转子和挠性转子的术语和定义，规定了刚性和挠性特性转子的确定、平衡品质等级

和较正平面的内容，使标准内容技术更专业化；

4、 增加了平衡仪器的内容，使其测试方法更规范化。

综上，通过本次修订，对于提高离心机、分离机和萃取机产品的转子平衡品质，保证设备安全，促

进技术创新等方面都具有重要的意义。

三 主要试验（或验证）情况

本标准为检验规范，在本标准的修订过程中，起草组各参加单位以及相关离心机、分离机和萃取机

制造企业分别就各中类型的离心机、分离机等产品进行了振动测试方法的验证工作，并对评价规则中提

到了各项限值进行了验证。附件是各标准起草单位机相关制造企业提供的试验数据。

四 预期达到的社会效益



本标准自颁布实施以来，对于我国离心机、分离机等离心分离机械产品的转鼓平衡的测试和检验给

出了科学有效的方法。经过十几年的发展，我国离心机、分离机和萃取机产品种类变得越来越多，技术

水平和产品质量有了飞速的发展，市场占有率也逐步扩大，产品出口国外，在国际市场也有了一定知名

度。同时，我国转子平衡检验技术也有了发展，检验手段也多种多样。

通过本次修订，对原标准进行了更新和完善，进一步规范我国离心机、分离机和离心萃取机产品的

设计、制造和检验，对于促进我国离心机、分离机和离心萃取机技术水平提升和产品质量的提高有着重

要的意义。有利于我国离心机、分离机和离心萃取机产业的发展，减小与国外先进国家先进公司同类产

品的差距，促进我国相关产品的出口。同时，本标准的修订，有利于促进我国离心机、分离机和离心萃

取机产品安全性能的提升，推动相关应用行业装备升级，保护相关行业设备安全和人身安全。

五 与国际、国外同类标准对比情况

本次修订时，本标准参考了IS0 21940-11-2016的内容，补充了一些内容。通过本次修订，本标准

达到了国内先进水平。

六 与有关法律、行政法规及强制性标准的关系

本标准的内容符合现行法律、行政法规。

七 重大分歧意见的处理经过和依据

无。

八 标准中涉及专利的情况

本标准不涉及知识产权问题。

九 标准性质的建议说明

本标准属于分离机械标准体系中的方法标准，建议作为推荐性国家标准。

十 贯彻标准的要求和措施建议

本标准是对GB/T 28696-2012《离心机 分离机 转鼓平衡检验规范》的修订，建议在标准颁布之日

起6个月后实施。

本标准颁布实施后，建议由全国分离机械标准化技术委员会通过多种方式进行标准的宣贯和解读，

推动新版标准在离心机、分离机和离心萃取机在制造商、用户和第三方机构的实施工作，同时，开展标

准实施情况的调查分析工作，找出标准的不足，为标准的复审和修订做好工作。

十一 废止现行相关标准的建议

本标准颁布之日起，GB/T 28696-2012《离心机 分离机 转鼓平衡检验规范》同时废⽌。

十二 其他应予说明的事项

该标准修订计划下达后，在修订过程中对标准的内容进行了调整，原标准名称与内容无法匹配，经

起草组讨论，标准名称调整为“离心机 分离机转子平衡 检验规范”，该调整经全体委员审议一致通过。

《离心机 分离机转子平衡 检验规范》起草工作组

2025年11月14日


















